Bezpieczenstwo
podczas prac serwisowych

Przewodnik po systemie Lockout/Tagout




Dlaczego warto
siegnac po ten
przewodnik?

System Lockout/Tagout zapobiega
wypadkom w migjscu pracy poprzez
catkowite i tymczasowe odtgczenie
urzgdzen od zrodet energii. Jedli jest
prawidtowo wdrozony, zatrzymuje ruch
maszyny i odtgcza jg od zasilania na
czas trwania interwencji.

W tym przewodniku znajdziesz
pomysty, jak wdrozy¢ lub wzmocni¢
swoj program Lockout/Tagout. Aby
uzyskac¢ odpowiedzi na wszelkie
pytania, skontaktuj sie z nami.
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Brady oferuje kompletne rozwiazanie
Lockout/Tagout, stosowane przez
wielu producentéw na catym swiecie,
aby zmaksymalizowac¢ bezpieczenstwo

w miejscu pracy i chroni¢ swoich
pracownikéw.
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Na czym polega
system Lockout/
Tagout?

Lockout/Tagout to procedura
bezpieczenistwa, ktéra tymczasowo
odtgcza maszyne od wszystkich
zrédet energii i blokuje jg w tym
stanie na czas interwencji. Zwieksza
to bezpieczenstwo interwencjina
maszynie i pomaga unikng¢ wypadko!
spowodowanych przez ruchome
czesci lub przedwczesne podtac:
maszyny do zasilania.




Korzysci systemu
Lockout/Tagout

System Lockout/Tagout przynosi efekty,
gdy jest traktowany jako komplekso
program bezpieczeristwa. Dobre pre
wymagaja szkolenia pracownikow,
ilustrowanych procedur dotyczacych
konkretnych urzadzen oraz odpowiednich
narzedzi. Wybrane korzysci:

Ratowanie zycia
Zapobieganie urazom, obrazeniom
i wypadkom smiertelnym

Wyzsza wydajnosé
Ograniczenie nieplanowanych przestojow
spowodowanych wypadkami w miejscu
pracy

Redukcja kosztow
Mniejsze straty czasu pracownikow,

nizsze koszty ubezpieczenia i mozliwose
unikniecia potencjalnych kar




,Co 15 sekund w wypadkach
przy pracy 160 pracownikow
zostaje rannych, w tym jeden
Smiertelnie”.

Dane Miedzynarodowej Organizacji Pracy



Jedna osoba, jedna ~— 7
ktédka, jeden klucz -'
Gtowng zasadg systemu Lockout/ ~— :

Tagout jest ,jedna osoba, jedna ktddka,
jeden klucz”. Kazda ktddka w programie
Lockout/Tagout ma unikalny klucz,

ktory jest przechowywany przez osobe
przeprowadzajgca interwencije na
maszynie. Dzieki temu odpowiedni /
pracownicy moga skutecznie chronic
wiasne bezpieczenstwo. Dostepne sg
takze klucze master i grandmaster, :
jednak ich uzycie jest ograniczone
i zwykle podlega scistym procedurom
realizowanym przez kierownikow ds.
bezpieczeristwa lub kierownikow
zakfadu.




Blokady grupowe

Nawet podczas wiekszych interwencii /
przy maszynach, z udziatem kilku T‘
specijalistéw, zespotdw lub zmian,
nalezy zapewni¢ przestrzeganie zasady —
Lockout/Tagout za pomocg zezwolen o
na prace i narzedzi gwarantujgcych, ' v - .
ze maszyna nie zostanie podtgczona :
do zasilania, zanim wszystkie osoby | |
nie zakonczg pracy. Nalezy unikac | | /
pracy z wykorzystaniem cudzej ktédki, | (
poniewaz daje to ztudne poczucie
bezpieczenstwa.
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Bezpieczniejsza
konserwacja

w strefach
zagrozonych
wybuchem

Aby umozliwi¢ bezpiecznigjsza
konserwacje w strefach zagrozonych
wybuchem, dostepne sg rozwigzania
Lockout/Tagout sprawdzone pod
katem zgodnosci z dyrektywa
2014/34/UE i dyrektywg
1999/92/UE.
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. Normy i przepisy

Unia Europejska

e Dyrektywa 2009/104/WE okresla minimalne

wymagania w zakresie bezpieczeristwa

i ochrony zdrowia przy uzytkowaniu sprzetu

W Mmiejscu pracy.

Panstwa czionkowskie UE

Austria

¢ AschG - Arbeithehmerinnenschutzgesetz
e  AM-VO - Arbeitsmittelverordnung 1 §17

Francja
e UTE C18-50

e ED 6109 — dobre praktyki INRS, dokument
7 listopada 2011 r.

Niemcy
e Betriebssicherheitsverordnung 2015

Wiochy
e Direttiva 2001/45/CE

Hiszpania
e REAL DECRETO 1215/199

Inne kraje europejskie

Szwajcaria
H * UVG - Ustawa federalna o ubezpieczeniu od
nastepstw nieszczesliwych wypadkow VUV

e Wytyczne EKAS nr 6512 — Sprzet roboczy

NJ»>=% Wielka Brytania
ralhy °* BS 7671:2008, rozporzgdzenie 19 — odcigcie
od zrodet energii

Stany Zjednoczone

e OSHA 29CFR 1910.147: Kontrola
niebezpiecznej energii

e OSHA 29CFR 1910.333: Bezpieczenstwo
elektryczne

e ANSI| Z244.1-2003: Systemy Lockout/Tagout
i metody alternatywne

Miedzynarodowe

6 e Norma ISO 14118 standaryzuje zapobieganie
grozacemu ryzykiem ponownemu podtgczeniu
sprzetu do zasilania.



= Wdrozenie s
Lockout/Tagot

Od czego zaczaé? Ponizej przedsﬁﬁiam'y
6 kluczowych elementéw, dzigki ktorym
program Lockout/Tagout zapewni
pracownikom bezpieczenstwo.

1. Stworzenie zasad systemu
Lockout/Tagout

\
2. Okreslenie procedur dotyczacych)
poszczegolnych urzadzen :

3. ldentyfikacja punktow odciecia
energii

4. Szkolenie na temat systemu
Lockout/Tagout

5. Zapewnienie odpowiednich
narzedzi-Lockout/Tagout

6. Utrzymywanie programu
Lockout/Tagout
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1. Stworzenie
zasad systemu
Lockout/Tagout

Pierwszym krokiem w kierunku
stworzenia prawidtowego programu
Lockout/Tagout jest opracowanie

i udokumentowanie zasad kontroli
energii doprowadzanej do urzadzen.
Elementy programu Lockout/Tagout
powinny by¢ okreslone i wyjasnione
w pisemnym dokumencie zasad.

Warunkiem stworzenia wtasciwej
procedury jest uwzglednienie norm
miedzynarodowych, odpowiednich
przepiséw prawa, regulacji branzowych
oraz specyficznego srodowiska pracy.
Dobrg praktyka jest wspdfpraca na
wszystkich szczeblach organizacyjnych
oraz coroczny przeglad umozliwiajgcy
aktualizowanie zasad na biezgco.
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2. Okreslenie
procedur
dotyczacych
poszczegolinych
urzadzen

Procedury blokowania powinny by¢
oficjalnie udokumentowane i wyraznie
okresla¢ urzadzenia, ktérych dotycza.
Powinny one takze opisywac kolejne =
kroki procesu wytgczania, odcinania,
blokowania i zabezpieczenia urzgdzer
pozwalajgce kontrolowac potencjalnie
niebezpieczny doptyw energii, a takze
kroki zakfadania, testowania, usuwania
i przekazywania narzedzi Lockout/
Tagout.

Inzynierowie ds. bezpieczenstwa
firmy Brady moga pomoc w stworzeniu
najlepszych praktyk w zakresie

ze zdjeciami odpowiednich punkto
odciecia energii. 1
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3. Identyfikacja
punktow odciecia
energii

Nalezy zlokalizowac i oznaczyc
zatozonymi na state i ujednoliconymi
etykietami lub przywieszkami wszystkie
punkty odciecia doptywu energii

— zawory, przetgczniki, wytgczniki

lub zaslepki. Nalezy pamietac, ze
etykiety lub przywieszki powinny by¢
spojne z procedurami dotyczacymi
poszczegdlnych maszyn z kroku
numer 2.

Nasi inzynierowie ds. bezpieczeristwa
moga odwiedzi¢ klienta na miejscu,
aby pomadc w identyfikacji wszystkich
punktéw odciecia energii dla
poszczegdlinych maszyn.
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4. Szkolenie na temat
systemu Lockout/Tagout

Nalezy pamietac¢ o koniecznosci odpowiedniego
przeszkolenia pracownikdw, przekazania im
informaciji o procesach i prowadzenia okresowych
kontroli, co ma zapewni¢ wydajne dziatanie
programu. Szkolenie powinno obejmowac nie
tylko odpowiednie wymagania prawne, ale
rdwniez elementy programu wtasnego, takie jak
procedury dotyczgce poszczegdlnych maszyn.

Szkolenia mozna zréznicowac dla 3 kategorii
pracownikéw (OSHA, Stany Zjednoczone):

e Autoryzowani pracownicy, ktorzy zaktadaja
blokady na maszynach i sprzecie na
potrzeby konserwacii.

e Pracownicy wykorzystujgcy maszyny
poddawane konserwagiji.

|
j
b

e Pozostali pracownicy, ktérzy moga
znajdowac sie w miejscu, gdzie dane
urzgdzenie poddawane jest konserwacii.

Brady oferuje szkolenia na miejscu u klienta
oraz modutowy cykl szkolen wideo, ktory mozna
dostosowac do poszczegolnych grup odbiorcow.
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5. Zapewnienie
odpowiednich
narzedzi
Lockout/Tagout

Po opracowaniu procedur

dla poszczegdlnych maszyn

i zidentyfikowaniu ich punktow
izolacji energii mozna skutecznie
wybra¢ najbardziej odpowiednie
narzedzia do blokowania.

Brady oferuje szeroka game narzedzi
i urzadzen Lockout/Tagout. Katalog
Lockout/Tagout mozna otrzymac,
piszac na adres e-mail

emea_request@bradycorp.com.
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6. Utrzymywanie
programu
Lockout/Tagout

Utrzymywanie programu Lockout/
Tagout przez caty rok w celu
wzmocnienia kultury bezpieczeristwa.
Ciagte doskonalenie umozliwi

firmie proaktywne rozwigzywanie
problemow zwigzanych z bezpiecznymi
interwencjami na maszynach.
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Nasze ustugi blokowania

sg zaprojektowane tak,

aby umozliwic¢ przeprowadzanie
interwencji na maszynach

W Sposob bezpieczniejszy,

szybszy, z wiekszg pewnoscig i bez
problemow. Nasi eksperci pomogag
W opracowaniu wysokiej jakosci
programu blokowania w oparciu

0 najlepsze Swiatowe praktyki.

¢ |dentyfikacja punktu izolacji energii

e Spisanie procedur dla
poszczegolnych maszyn

e Planowanie i rejestracja kluczy
e Dostosowanie ktodek

18



Identyfikacja
punktu izolacji
energii

Zespot specijalistow ds. B :

bezpieczenstwa firmy Brady moze I ] weren
pomac w identyfikacji wszystkich
punktéw izolacji energii, ktore
nalezy zablokowac, aby umozliwic
bezpiecznigjsze interwencije na
maszynie. Moga to by¢ przyciski,
zawory, dzwignie i inne punkty
odciecia energii.

Energia, ktdra nalezy zablokowac,

moze obejmowac energie v G
mechanicznag, elektryczng,
hydrauliczng, pneumatyczna, :

termiczng, grawitacyjna

i zmagazynowana, jak rowniez ptynne
i gazowe substancje chemiczne,
gorgce powierzchnie i substancje
oraz sprzet, ktéry moze spasc.
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Spisanie procedur
dla poszczegolnych
maszyn -

Nasi inzynierowie ds. bezpieczenstwa == L-titor.:

mogg stworzy¢ przejrzyste wizualnie S

i zgodne z przepisami procedury e
bezpieczenstwa dla zakiadu klienta. ==
Po wdrozeniu programu klient bedzie South sige o
mogt go obstugiwac samodzielnie zags

pomoca oprogramowania LINK360.

OPEMING A GUA
Ay maching mediticaticns -

BARGER:

B BRADY
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Planowanie
I rejestracja kluczy

Brady moze dostarczy¢ kompletny
plan kluczy dla danego programu
blokowania. Plan kluczy bedzie
zawierat mape kiédek obstugiwanych
réznymi i jednakowymi kluczami,

jak rowniez hierarchie kluczy master

i grandmaster.

AL

Obstugiwane tym samym kluczem

Kazda ktddka w grupie moze byc¢
otwierana tym samym kluczem.

@@@@@@

Obstugiwane kluczem master

Kazda grupa ktédek (zarowno
obstugiwanych tym samym kluczem,
jak i rdznymi kluczami) moze by¢
otwarta przy uzyciu klucza master.

Ponadto Brady rejestruje kazdg
kombinacje ktodki i klucza, co pozwala
unlknac dwukrotnego otrzymania tej
samej kombinaciji, chyba ze jest to
wymagane, na przyktad gdy ten sam
pracownik potrzebuje dodatkowe;j
ktodki.

BEEnas

Obstugiwane réznymi kluczami

Kazda ktodka jest otwierana wtasnym
unikatowym kluczem.

tiiiiL

e N 1

Obstugiwane kluczem grandmaster

Klucz umozliwiajgcy otwarcie wszystkich
ktddek w systemie.




Dostosowanie kiodek

Aby w petni realizowac zasade ,jedna osoba,
jedna ktddka, jeden klucz”, Brady oferuje
kompleksowg ustuge dostosowywania
ktddek do potrzeb klienta.

Oprocz oznaczen kolorystycznych kiddek
mozliwa jest personalizacja:

®  przy uzyciu nadruku*: Nadrukuj twarz

lub inng personalizacje w wysokiej
rozdzielczosci bezposrednio na ktddce,
poniewaz bezpieczenstwo jest sprawg
osobistg. Nadruk jest odporny na Scieranie,
chemikalia oraz promieniowanie UV

i mozna go umiesci¢ zaréwno na

przedniej, jak i tylnej stronie ktddki.

* Rozwigzanie PrintFace jest dostepne wytgcznie

w ktédkach SafeKey

e przy uzyciu grawerunku: Brady oferuje
niezawodne grawerowanie laserowe dla
wszystkich ktddek systemu Lockout/
Tagout. Rozwigzanie odporne na Scieranie
i ciezkie warunki przemystowe.

® przy uzyciu etykiety: Uzyj etykiet
dotgczonych do ktédek systemu
Lockout/Tagout. Moze ona zawierac
imie i nazwisko wtasciciela oraz numer
telefonu lub inne informacie.



Oto 6 narzedzi Lockout/
Tagout, ktore pozwalajg
szybko wdrozy¢ system LOTO
i opracowac procedury dla
maszyn na hali produkcyjne;.

e Oprogramowanie
e Urzgdzenia

e Kiodki

* Przywieszki

e Akcesoria

e Drukarki do tworzenia -~
oznaczen identyfikacyjn
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Oprogramowanie

Dzieki LINK360™, oprogramowaniu
Lockout/Tagout firmy Brady, proces
zarzgdzania, tworzenia, aktualizaciji,
weryfikacji, skalowania i wizualizaciji
procedur blokowania sprowadza sig
do klikania w odpowiednie migjsca
na ekranie. Aplikacja LINK360
umozliwia tatwe drukowanie procedur
i umieszczanie ich na odpowiednich
maszynach lub wysytanie na
smartfony i tablety pracownikdéw

w celu zapewnienia zgodnosci ze
szczegdtowymi procedurami.

SOMERSET, WISCONSIN




. Urzadzenia

Brady oferuje niezawodne blokady
zabezpieczajgce dla wszystkich
punktéw odciecia energii maszyny,
aby zablokowac ja w pozyciji
wylgczonej na czas konserwaciji.
Kazde urzadzenie mozna zablokowac
jedng lub kilkoma ktédkami,
bezposrednio na samym urzadzeniu
lub przy pomocy akcesoriow. Blokady
uniemozliwiajg ustawienie punktu
izolacji energii w pozycji wtgczonej
do czasu zdjecia ktddek.

25



Kiodki

Brady oferuje unikalne ktédki SafeKey.
do systemu Lockout/Tagout, ktére
oferujg wiecej kombinacji ktodek

i kluczy niz jakakolwiek inna kiddka
bezpieczeristwa dostepna na rynku.
Nasze oznaczone kolorami ktédki

i klucze umozliwiajg wdrazanie
zaawansowanych, przysziosciowych
programow Lockout/Tagout.

Aby zoptymalizowac niezawodnosc
ktddek i bezpieczenstwo uzytkownik
w okreslonych warunkach
przemystowych, mozna zaoferowac
rézne obudowy kiddek i szekle.
W niektdrych branzach moze by¢
wymagane stosowanie ktédek o
wysokiej odpornosci na scieran
w innych preferowane sg ktodk
nieprzewodzace.

26




Kiodki dostosowane do srodowiska

Brady oferuje szeroka game opcji ktodek, aby zmaksymalizowad ich niezawodnosé w kazdym kontekscie przemystowym.

]
I Locken [
N our

|

i e g

s
3
|
{
!
|
L
1
5
!
1
1
1
!

Ktédki z korpusem Ktédki z korpusem Kiédki z korpusem
nylonowym aluminiowym stalowym
¢ Nieprzewodzgce e O wysokigj trwatosci ¢ Wyjagtkowo trwate
e | ekkie i tatwe w przenoszeniu e Dodatkowo zabezpieczone e Maksymalnie odporne na korozje
e Z blokowaniem klucza* e QOdporne na korozje ® 7 blokowaniem klucza
e Do uzytku w pomieszczeniach e Do uzytku w pomieszczeniach e Do uzytku w ekstremalnych

i na zewnatrz warunkach

* Nie wszystkie ktodki nylonowe sg wyposazone w funkcje blokowania klucza
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Przywieszki

Brady dostarcza konfigurowalne
przywieszki Lockout/Tagout,
ktdre mozna przymocowac do
ktddek. Przywieszki informujg innych
pracownikéw, dlaczego maszyna
jest zablokowana, jak dtugo moze /

to potrwad i kto jg obstuguje, aby E
w razie potrzeby mogli uzyskac
wiecej informacii.
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Brady oferuje szerokg game :
akcesoriow wspomagajgcych
wdrozenie systemu Lockout/Tagout.
Moga to by¢ rozwigzania dla wiekszych
zespotow lub kilku zmian, aby mozna
byto zatozy¢ wiecej ktdédek na te sama
blokade zabezpieczajaca.

Akcesoris REITRTRTRTHY

Akcesoria do blokowania obejmujg
réwniez gabloty na zezwolenia na
prace, dzieki ktdrym istotne informacie
s dostepne w razie potrzeby. '

29



Dostosowane 4 Lockout Tagout Station (L
tablice cieni e

Tablice cieni organizujg wizualnie
narzedzia Lockout/Tagout w miejscu
pracy i wspomagajg efektywne
wyszukiwanie, uzywanie i zwracanie
narzedzi. Zwiekszajg one skutecznosc
systemu Lockout/Tagout i promuija
bezpieczeristwo w miejscu pracy,
przyczyniajgc sie do dalszego
ograniczenia ryzyka i wypadkow
zZwigzanych z konserwacja.

Brady oferuje wykonane na zamowienie
tablice cieni w roznych rozmiarach;
ktére pomagajg w efektywnej

dystrybucji blokad zabezpieczajacychs
W miejscu pracy.
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Drukarki do
tworzenia
oznaczen
identyfikacyjnych

Wysokiej jakosci drukarka do
tworzenia oznaczen bezpieczenstwa
umozliwia szybkie etykietowanie
dowolnego punktu izolacji energii,
ktodki, urzadzenia lub akcesorium,

a takze fatwe drukowanie przywieszek
i procedur blokowania.

Brady oferuje szeroka game drukarek
znakow i etykiet klasy przemystowe;

z oprogramowaniem do projektowania
etykiet, ktére umozliwiajg rowniez
drukowanie znakow bezpieCZ\er’]stwa,
znacznikdw rur i znacznikow
podtogowych.

31
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Listy kontrolne

Na kolejnych stronach znajduja sie 3 listy kontrolne
pozwalajgce ustali¢, czy program Lockout/Tagout jest
gotowy do wdrozenia.

e 7 krokOw do bezpiecznego serwisowania maszyn

e |dentyfikacja brakéw w systemie Lockout/Tagout
e Model dojrzatosci systemu Lockout/Tagout
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7 krokéw do bezpiecznego
serwisowania maszyn

Blokujgc element maszyny, nalezy bezwzglednie
stosowac 7 ponizszych krokdw, co pozwala
zachowac bezpieczenstwo i zgodnosc¢ z przepisami:

1.

CIR-=

33

Powiadomienie pracownikéw pracujgcych
Z urzadzeniem o zamiarze zatozenia blokady
bezpieczenstwa na nim.

Przeglad pisemnej procedury blokowania.
Standardowe zatrzymanie urzadzenia.
Whytaczenie wszystkich punktéw odciecia energii.

Zablokowanie punktow odciecia energii w pozycji
wylgczone;.

Uwolnienie pozostatej lub resztkow' energii
7 urzadzema :




Identyfikacja brakow
w systemie Lockout/Tagout

Wiemy juz, jakie dziatania sg niezbedne. Teraz sprobujmy sprawdzic¢ : N
zaktad w tym zakresie. Zréb obchdd w miejscu pracy i sprawdz, czy . =
wystepujg tam nastepujgce elementy:

e Procedury dla konkretnych maszyn: Czy pracownicy sg przeszkoleni
w tym zakresie?

e Stacje dystrybucji blokad LOTO z wymaganym zapasem: Czy sg
uaktualnione? ...;;-

e State etykiety identyfikacyjne: Czy mozna je fatwo zidentyfikowaé? « &

o Kiddki, przywieszki i urzadzenia: Czy fatwo je odnalezé i czy sg 2'
odpowiedniego typu dla danego urzgdzenia? “ 1

kolen i 1

¢ Instrukcje lub plakaty szkoleniowe: Czy sg dopasowane do sz
pracowniczych?

e Firmowe zasady BHP: Czy pracownicy moga tatwo je zdefini@
Czy wszystkie elementy wystepuja w zaktadzi
Doskonale! A moze kilku z nich brak?

Jedli tak, jest to szansa na wykonanie niezbednych dziatan i tym 2
samym rozpoczecie aktualizacji systemu. Nastepnie nalezy poprosic:

w systemie. Dzieki temu dowiesz sie, czy wtasciwie rozumiejg oni z
program Lockout/Tagout. To w koricu wiasnie pracownicy odpowig
za realizacje zadan blokowania. Jesli nie sg w stanie szybko odnalez
urzadzenia lub procedury, prawdopodobnie nie beda tez © nich pa
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Model dojrzatosci systemu

Lockout/Tagout

1. PROGRAM/
POLITYKA

2.PROCEDURY

w

. PUNKTY ODCIECIA

4.SZKOLENIE

5.URZADZENIA

6. ZROWNOWAZONY
ROZWO)
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Etap 1

,Nie mamy programu na pismie, ale mamy ogdlng polityke
zakiadowa, ktéra stosujg pracownicy, zaktadajac blokady
na urzadzenia.”

Dziatamy na podstawie zaktadowej procedury blokowania,
do ktdrej pracownicy maja tatwy dostep. Nie mam pewnosci,
czy ostatnio wprowadzono do niej korekty".

4Niektore punkty sa zidentyfikowane i oznaczone, a inne nie.
Zalezy to od konkretnej maszyny.”

,Nie posiadamy standardowego programu szkolen.
Obecni operatorzy szkolg nowych w zakresie tej procedury.
Nie przejmujemy sie wykonawcami zewnetrznymi.”

4Posiadamy pewna liczbe blokad zabezpieczajacych
i uzywamy tych, ktére akurat pasuja. Nie utrzymujemy
wykazu potrzebnych blokad zabezpieczajacych.”

,Od czasu opracowania procedur i programu blokowania
nie wprowadzalismy do nich zadnych korekt.”

Firma Brady opracowata model dojrzatosci, oparty na
najlepszych praktykach i obserwacjach systeméw Lockout/

Tagout, ktéry pozwala sprawdzic, jak zaawansowany
jest zaktad pod wzgledem bezpieczenstwa interwencii

na maszynach.
Etap 2

,Mamy zakfadowy program i procedury blokowania dla
konkretnych maszyn. Procedury sg przygotowane w pliku
Excel, a tres¢ polityki dostepna jest w wielu miejscach

w zakfadzie.”

,Posiadamy opracowane wewnetrznie procedury dla
konkretnych maszyn, do ktérych pracownicy maja dostep.
W kazdym przypadku audytu procedury dodajemy nowe
procedury w zaleznosci od potrzeb.”

L,Wiekszos$¢ punktéw odcigcia energii jest oznakowana.”

L,Pracownicy i wykonawcy szkoleni sg z ogdlnej polityki BHP
firmy oraz procedur zaktadowych, w tym w zakresie blokad
zabezpieczajacych. Szkolenie to jest udokumentowane.”

,Na etapie tworzenia procedur otrzymalismy sugestie
dotyczace wyrobdéw i stosownie do tego zrealizowali$my
proces zakupowy. Prowadzimy arkusz kalkulacyjny z danymi
stosowanych oraz wymaganych blokad zabezpieczajgcych.”

4Prowadzimy audyt procedur i aktualizujemy program
w przypadku wystagpienia problemdw lub wypadkdw.”

Etap 3

»Mamy firmowa polityke i udokumentowane procedury
dla konkretnych maszyn. Sa one dostgpne do wgladu dla
pracownikéw. Nasze protokoty sa regularnie weryfikowane
w celu zapewnienia zgodnosci z przepisami.”

,Nasze procedury dla poszczegdinych maszyn zawieraja
zaréwno tekst, jak i elementy wizualne. Sg one umieszczone
blisko maszyny, ktdrej dotycza. Nowe urzadzenia nie sa
uruchamiane, dopdki nie zostanie sporzadzona nowa
procedura.”

,Wszystkie punkty odciecia energii sa oznakowane
i wymienione w procedurze dla danej maszyny.”

,Wszyscy nowi, przeniesieni lub zewnetrzni pracownicy sa
szkoleni w tym zakresie. Okreslilismy Sciezki szkoler dla
pracownikéw uprawnionych i objetych programem i obejmuja
one modut praktyczny z obstugi blokad zabezpieczajgcych.
Szkolenie jest rejestrowane. Otrzymuje takze powiadomienia,
gdy wymagane jest szkolenie ponowne.”

+Narzedzia niezbgdne do zablokowania maszyny sa
udokumentowane w formie wizualnej obok kazdej maszyny.
Uzywamy systemu zarzadzania srodkami produkcii

i posiadamy punkty dystrybugji blokad w kluczowych
migjscach w zaktadzie.”

4Program podlega ciggtemu monitorowaniu i audytowi

w cyklu rocznym. Nowe urzadzenia wiaczane sg w zakres
polityki firmowej oraz przygotowywane sg dla nich procedury
blokowania dla poszczegdlnych maszyn.”



Afryka

Randburg, RPA

Tel. +27 11 704 3295
africa@bradycorp.com

Beneluks

Zele, Belgia

Tel. +32 (0) 52 45 78 11
benelux@bradycorp.com

Bliski Wschéd SSE
Dubaj, ZEA

Tel. +971 4881 2524
me@bradycorp.com

PELIE]

Odense

Tel. +45 66 14 44 00
denmark@bradycorp.com

Identyfikujemy i chronimy ludzi,

Europa Srodkowa i Wschodnia
Bratystawa, Stowacja

Tel. +421 2 3300 4800
central_europe@bradycorp.com

Francja

Roncqg

Tel. +33 (0) 320 76 94 48
france@bradycorp.com

Hiszpania i Portugalia
Madryt, Hiszpania

Tel. +34 900 902 993
spain@bradycorp.com
portugal@bradycorp.com

Niemcy, Austria, Szwajcaria
Egelsbach, Niemcy

Tel. +49 (0) 6103 7598 660
germany@bradycorp.com

produkty oraz obiekty.
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de, Inc. Wszelkie

www.bradyeurope.com

Norwegia

Kjeller

Tel. +47 70 13 40 00
norway@bradycorp.com

Szwecja, Finlandia,
Panstwa Batltyckie

Kista, Szwecja

Tel. +46 (0) 8 590 057 30
sweden@bradycorp.com

Turcja
Stambut

Tel. +90 212 264 02 20 / 264 02 21

turkey@bradycorp.com

Wegry
Budadrs
Tel. +36 23 500 275

central_europe@bradycorp.com

Wiochy

Gorgonzola

Tel. +39 02 26 00 00 22
italy@bradycorp.com

Wielka Brytania i Irlandia
Banbury, Wielka Brytania
Tel. +44 (0) 1295 228 288
uk@bradycorp.com




