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Dryckesproduktion kan innefatta användningen av kaustiska kemikalier såsom fosforsyra och 4-metylimidazol. Farliga eller 
kvävningsframkallande gaser såsom koldioxid och ozon kan finnas i ett utvecklat rörsystem, såväl som andra substanser som kan 
utgöra risker med kroniska eller akuta hälsoeffekter. Användningen av kemiska substanser vid olika bearbetningsstadier samt av 
tillsatser i både livsmedels- och dryckesprodukter har ökat avsevärt under de senaste årtiondena, och underhållsåtgärder 
måste anpassas efter detta. 

Utöver detta har den ökande nivån av mekanisering och robotisering lett till ett ökande antal stora, automatiserade maskiner med 
ett stort antal rörliga delar. 

Vid underhålls- och rengöringsarbeten måste rörinnehåll och rörliga maskindelar neutraliseras för att undvika att medarbetare 
exponeras för farliga substanser eller fastnar i kraftfulla maskiner. Även om maskiner är försedda med skydd där det är möjligt, 
har många maskiner i denna sektor ofta farliga, rörliga delar där det är svårt att tillpassa lämpliga skydd. 

För säkert arbete har det blivit nödvändigt att strömmen stängs av innan man vidrör ens de minsta av de rörliga delarna 
på en maskin. Dessutom uppmuntras operatörer att ringa in välutbildade tekniker för att lösa tekniska problem, istället för att försöka 
lösa dem på egen hand.

Alla varianter av maskiner och rör som behöver regelbundet underhåll kräver att dryckesföretag har flera specialiserade team av 
medarbetare och kontraktsanställda, vilka behöver utrustas med lämpliga verktyg för att kunna utföra ett säkert servicearbete 
på maskinerna.
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